W Formacien Vecanizatn
CODIGO G HAAS TORNO

G00 Posicionamiento con movimiento rapido (Grupo 01)___ ...
G01 Movimiento de interpolacién lineal (Grupo D1}
G01 Achaflanando con A .

G02 Movimiento de Interpolal:lon Clrcular CW (Grupﬁ EI1}
G03 Movimiento de Interpolacion Circular CCW [Grupo EI1} ________________________
G04 Pausa (Grupo 00)...

G05 Movim. fino del mntrnl dE| hu5|ll::1 {Grup-o D[I}

09 Parada exacta (Grupo 00) ..

G10 Establecer correctores {Grupo EI[I}

G14 Cambio de sub-husillo / G15 Cancelar {Grup::l 1?}

G17 Plano XY ...

G18 Seleccion del plano Z}( {Grup::: DE}

G19 Seleccion del plano YZ (Grupo 02)....

G20 Seleccionar pulgadas / G21 Seleccmnar 5|st metrlco (Grupﬂ DS}

28 Retorno a la posicion cero de la maquina (Grupo 00) ..
G29 Movimiento desde Punto de Referencia (Grupo 00) ... ...
G31 Saltar funcidn (Grupo 00) e
G32 Corte de rosca (Grupo 01)...

G40 Cancelar la TNC (Grupo D?}

G41 TNC lzquierda / G42 TNC Derecha {Gmp::: DT}

(G50 Establecer el corrector de coordenadas FANUC, ‘mSNAC (Grupﬂ UD]
G50 Fiador de Velocidad del Husillo..... SR
G51 Cancelar corrector (YASNAC) {Grupo {][I}l
(G52 Establecer sistema de coordenadas I:::cales FANUC {Grupo UD}
(53 Seleccion de coordenadas de la maquina (Grupo 00) ..
G54-59 Seleccion del sistema de coordenadas (Grupo 12).... ...
G61 Modalidad de parada exacta (Grupo 15) ... SR
G64 Cancelacion de parada exacta (G61) (Grupﬂ ’15}

G70 Finalizar Ciclo (Grupo 00)...
G171 Ciclo para retirar maternial de |DS D D. II D {Grup-o D[I] ...........................
G71 1.D. Ejemplo de retirada de material de diametro interior .....................
G72 Ciclo para retirar material del final de la cara (Grupo 00)......................
G 73 Ciclo para retirar material de una trayectona irregular (Grupo 00) ...
G74 Ciclo de ranurado frontal final (Grupo 00) .. ...
G75 Ciclo de Ranurado de los O.D/1.D. (Grupo DCI}

G176 Ciclo roscado, pases multiples (Grupo 00)...

G777 Ciclo de Iamlnado (Grupo 00)...

G80 Cancelar el ciclo fijo (Grupo EIEi*}

G81 Ciclo fijo de taladrado (Grupo DEi} .

582 Ciclo fijo de taladrado de puntos {Grup::l D‘a}
83 Ciclo fijo de taladrado usando avances cortos {Grup::] DG}

GB84 Ciclo fijo roscado (Grupo 09) ..

85 Ciclo fijo de mandnlado {Grupo UB}
GBECumjﬂndepamdaydenmndmamnﬂmupﬂﬂgj e
G87 Ciclo fijo de retroceso manual y mandrilado {Grupo EIEi]l .......................
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W Formacien Vecanizatn
CODIGO G HAAS TORNO

88 Ciclo fijo de retroceso manual, pausa y mandnlado (Grupo 09)__....___
G89 Ciclo fijo en pausa y mandrilado (Grupo 09) ...

G90 Ciclo de torneado de los O.DJ/1.D. {Grup::] D’1}

G92 Ciclo de roscado (Grupo 01)...

94 Ciclo de refrento final (Grupo D1}

95 Roscado rigido con herramientas mcrt::nrlzadas {Gara} {Grupa EIEI'}
G96 Encendido de la velocidad constante en la superficie (Grupo 13) .....
97 Apagado de la velocidad constante en la superficie (Grupo 13) ...
(598 Avance por minuto (Grupo 10).._

(599 Avance por revolucion (Grupo 1[I]|

G100 Deshabilitar la imagen especular {Grupu D[I]l
G101 Habilitar la imagen especular (Grupo DD}
G102 Salida programable al RS-232 (Grupo 00) ... ...
G103 Limite previsor de bloques (Grupo 00) ...
G105 Comando de la barra del servo . .

G110,G111 y G114-G129 Sistema de l::::ﬂrdenadas {Grup::n 12}

G112 Interpretacion XY a XC {Gmpm D4}

G112 Ejemplo de programa...

G113 G112 Cancelar (Grupo D4]|

G154 Seleccionar coordenadas de trabaj:] P1 99 {Grupn ’12}

(5159 Extraccion del fondo / retorno de la pieza

160 Modo activo del comando del eje del APL .

G161 Modo apagado del comando del eje del AF’L

G184 Ciclo prepmgramadu del roscado inverso para Ias roscas de mano |qu|erda
(Grupo 09) ...

G186 F{oscadn rlgld::: INVerso con herramlenta mntnnzada {para mscadns Inver-
s0s) (Grupo 09)

G187 Control de premsmn {Grup::n D[I}

196 Roscado vectorial inverso de la herramlenta mntonzada {Dlametrn] (Grupﬂ
00) ...

G200 Indlce snbre Ia man:ha {Grupn EID}
G211 Ajuste de herramienta manual ...
G212 Ajuste de herramienta automatica ...

Padgina2|3



Fonmacion Mecenizanhy
FUNCIONES M HAAS

MO0 Parar programa

M44 Bloqueo de torreta (solo para uso de
mantenimiento)

MO1 Parada opcional del programa

M51-M58 Establecer codigos M de usuario
opcionales

MO02 Fin del programa

M59 Fijar el relé de salida

MO3 Avance del husillo

M6E1-ME8 Desactivar codigo M de usuario
opcional

M04 Sentido inverso del husillo

M&9 Borrar relé de salida

MOS Parada del husillo

M76 Deshabilitar pantallas

MO8 Refrigerante activo

M77 Habilitar pantallas

M09 Refrigerante apagado

M738 Alarma si se encuentra sefial de salto

M10 Fijar plato de garras

IM79 Alarma si no se encuentra sefial de
salto

M11 Liberar plato de garras

M85 Abrir puerta automatica {opcicnal)

M12 Chorro de aire automatico On
{Opcional)

MB86E Cerrar puerta automatica (opcional)

IM13 Chorro de aire automatico Off
{Opcional)

MB&8 Activa el refrigerante de alta presion
(opcional)

M14 Freno del husillo activado

M89 Desactiva el refrigerante de alta
presién (opcional)

M15 Freno del husillo desactivado

M93 Inicio de la captura posiciond el eje

M17 Avance del giro de la torreta
siempre

M94 Parada de la captura posiciond el eje

M18 Retroceso del giro de la torreta
siempre

M35 Modo reposo

M19 Orientacion del husillo (Opcional)

M96 Saltar si no hay sefial

M21-M28 Funcién M de usuario op-
cional con M-Fin

MIT Llamar a sub-programa local

M21 Avance de contrapunto

M98 Llamada a sub-programa

M22 Retroceso del contrapunto

M99 Retomo o bucle del subprograma

M23 Chaflan de roscado ON

M109 Enfrada de usuario interactiva

M24 Chaflan de roscado OFF

M119 Orentar subhusillo (opcional)

M30 Fin del programa y retorno al
inicio del programa

M121-128 Codigo M opcional de usuario

M31 Avance del extractor de virutas

M133 Avance del accionamiento de her-
ramientas motorizadas (opcional)

M33 Parada del extractor de virutas

M134 Accionamiento inverso de hemamien-
tas motorizadas (opcional)

M36 Recogedor de piezas (opcional)

MM135 Parada del accionamiento de her-
ramientas motorizadas (opcional)

M37 Recogedor de piezas (opcional)

M143 Avance del subhusillo (opcional)

M358 Variacion da la velocidad del
husillo On

M144 Retroceso del subhusillo (opcional)

IM39 Variacion da la velocidad del
husillo Off

M145 Parada del subhusillo (opcional)

M41 Engranaje bajo (si esta equipado
con transmision)

M154 Activar el eje C (opcional)

M42 Engranaje alto (si esta equipado
con fransmision)

M155 Desactivar el eje C (opcional)

M43 Desblogueo de torreta (sdlo para
uso de mantenimiento)
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