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FUNCIONES M FANUC TORNO 

M00 PARADADE PROGRAMA 

M01 PARADA DE PROGRAMA OPCIONAL 

M02 FIN DE PROGRAMA 

M03 GIRO DE CABEZAL A DERECHAS 

M04 GIRO DE CABEZAL A IZQUIERDAS 

M05 PARADA DEL CABEZAL 

M08 REFRIGERANTE ENCENDIDO 

M09 REFRIGERANTE APAGADO 

M10 EXTENDER BANDEJA RECOGEDORA DE PIEZAS 

M11 RETIRAR BANDEJA RECOGEDORA DE PIEZAS 

M17 BLOQUEO DE MÁQUINA ACTIVO 

M18 BLOQUEO DE MÁQUINA DESCATIVADO 

M19 ORIENTACIÓN DEL HUSILLO PRINCIPAL 

M24 MARCHA EXTRACTOR DE VIRUTAS 

M25 PARADA EXTRACTOR DE VIRUTAS 

M29 CONTROL DEL MOTOR DEL HUSILLO PARA REALIZAR ROSCADO 

RIGIDO 

M30 RESTABLECIMIENTO DEL PRORAMA 

M33 ENCENDIDO GIRO A DERECHAS CABEZAL HERRAMIENTA 

MOTORIZADA 

M34 ENCENDIDO GIRO A IZQUIERDAS CABEZAL HERRAMIENTA 

MOTORIZADA 

M35 PARADA CABEZAL HERRAMIENTA MOTORIZADA 

M40 EXTENDER EL ALIMENTADOR DE PIEZAS 

M41 SELECCIÓN DE MARCHA BAJA 

M42 SELECCIÓN DE MARCHA ALTA 

M43 RETRAER EL ALIMENTADOR DE PIEZAS 

M46 SOLTAR AGARRE DE CONTRAPUNTA Y EXTENDER BRRA DE 

ARRASTRE CONTRAPUNTA 

M47 SUJETAR AGARRE DE CONTRAPUNTA Y EXTENDER BRRA DE 

ARRASTRE CONTRAPUNTA 

M68 CIERRE HIDRÁULICO AUTOMATICO DEL PLATO 

M69 PLATO HIDRÁULICO ABIERTO 

M78 AVANCE DE CAÑA DE CONTRAPUNTA 

M79 RETRACCIÓN DE CAÑA DE CONTRAPUNTA 

M94 CANCELAR IMAGEN ESPEJO 

M95 IMAGEN ESPEJO EJE X 

M98 LLAMADA A SUBPROGRAMA 

M99 FIN DE PRGRAMA 

 


